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Paint with Pride




JACHTY Z LAMINATOW

Przygotowanie powierzchni

e Powierzchnie laminatu umyc i oczyscic ze szlamu, porostow i zattuszczert wodg z dodatkiermn OLIVA CLEANER. Optukac i wysuszyc.
e /szorstkowac calg powierzchnie papierem sciernym. Glebokosc warstwy zszorstkowanej nie powinna by¢ wieksza niz 1/3 grubosci

zelkotu.

e Przed malowaniem powierzchnie odkurzyc, odpyli¢ i odttuscic (nie uzywac acetonu). Zalecane uzycie Rozcienczalnika 564 lub 779.

Malowanie czesci podwodnej kadtuba

W przypadku renowacii jachtow ze starym lub uszkodzonym zelkotem calg powierzchnie pomalowac farbg BOSMAN 77.
W celu uzyskania optymalnej przyczepnosci farby przeciwporostowej wykonac przektadke z farby UNIWIN OPTIMAL.
Na czes¢ podwodng naniesc 1-2 warstwy farby ANTIFOULING VSE lub PTFE w przypadku todzi motorowych.

Nazwa handlowa llosc warstw Grubosc powtoki [um] Zuzycie teoretyczne [I/m?]
BOSMAN 77 1-2 80-160 0,12-0,24
UNIWIN OPTIMAL* 1 40 0,10
ANTIFOULING VSE lub PTFE 1-2lub 2 60-120 lub 100 0,10-0,20 lub 0,22
Razem: 3-5 lub 4-5 180-320 lub 220-300

* zalecane w celu zwigkszenia przyczepnosci powlok,

W przypadku jachtow nowych, powierzchnie zelkotu tylko zmatowi¢ drobnym papierem sciernym i pomalowac farba UNIWIN OPTIMAL,

a nastepnie farbg ANTIFOULING VSE lub PTFE w przypadku todzi motorowych.

Malowanie czesci nadwodnej kadtuba i poktadéw

Gdy zelkot jest stary Iub jego powierzchnia jest uszkodzona calg powierzchnie pomalowac farbg BOSMAN 77 lub BOSMAN 54,
Farba BOSMAN 54 jest wskazana w przypadku malowania natryskiem powietrznym.
Na zabezpieczong antyosmozowo powierzchnie natozy¢ emalige poliuretanowg EMAPUR MARINA w wybranym kolorze.,
W celu uzyskania wyzszego potysku mozna natozy¢ lakier poliuretanowy TEKNODUR 0290.

Nazwa handlowa llos¢ warstw Grubos¢ powtoki [um] Zuzycie teoretyczne [I/m?]
BOSMAN 77 lub BOSMAN 54~ 1-2 lub 2-3 80-160 lub 100-150 0,12-0,24 lub 0,20-0,30
EMAPUR MARINA 1-2 50-100 0,09-0,18
Razem: 2-4 lub 3-5 130-260 lub 150-250

* wskazane w przypadku natrysku powietrznego.

JACHTY ZE STALI | ALUMINIUM

Przygotowanie powierzchni

e Powierzchnie umyc i oczyscic ze szlamu, porostow i zattuszczen wodg z dodatkiem OLIVA CLEANER. Optukac i wysuszyc.

e Kadiub stalowy oczyscic strumieniowo-sciernie do stopnia czystosci co najmniej Sa 2 (czes¢ zanurzona), dopuszcza sie czyszczenie

reczne do St 3 czesci nadwodnej wg PN-ISO 8501-1.
e Podtoze przed malowaniem dokfadnie odpylic.

Malowanie czesci podwodnej kadtuba stalowego

e Powierzchnie kadtuba zabezpieczy¢ antykorozyjnie farbg BOSMAN 77 na grubos¢ min. 200 um na sucho.
e \\/ celu uzyskania optymalnej przyczepnosci farby przeciwporostowej wykonac przektadke z farby UNIWIN OPTIMAL.
e Na czes¢ podwodng nanies¢ 1-2 warstwy farby ANTIFOULING VSE lub PTFE w przypadku fodzi motorowych.

UWAGA:

1. grubos¢ powtoki suchej podana jest dla natrysku bezpowietrznego. W przypadku malowania pedzlem, watkiem lub natryskiem powietrznym, nalezy zwigkszy¢ ilos¢ warstw;,
2. natozenie powtok w grubosciach zalecanych wg powyzszych technologii zapewnia osiagnigcie efektu wieloletniej ochrony kadiuba;

3. farba ANTIFOULING VSE w grubosci 60 pm na SUCHO zabezpiecza kadtub przed porastaniem na okres jednego sezonu zeglarskiego na wodach stodkich;

4., odstepy pomiedzy nakltadaniem kolejnych warstw nie powinny przekracza¢ okresu 7 dni;
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Farby jachtowe

Nazwa handlowa llos¢ warstw Grubosc¢ powtoki [um] Zuzycie teoretyczne [I/m?]
BOSMAN 77 1-2 100-200 0,16-0,32
UNIWIN OPTIMAL 1 40 0,10
ANTIFOULING VSE lub PTFE 1-2 lub 2 60-120 lub 100 0,12-0,24 lub 0,22
Razem: 3-5lub 4-5 300-360 lub 340

* zalecane w celu zwiekszenia przyczepnosci powtok.

Malowanie czesci nadwodnej kadtuba i poktadéw stalowych i aluminiowych
Przygotowane powierzchnie zabezpieczy¢ antykorozyjnie farbg ALU-STEEL PRIMER 2002 i farbg BOSMAN 77 na grubos¢ min. 150 um

na sucho (kadlub stalowy mozna zabezpieczy¢ tylko farbg BOSMAN 77).

Na zabezpieczong antykorozyjnie powierzchnie natozy¢ emalie poliuretanowg EMAPUR MARINA w wybranym kolorze.
W celu uzyskania wyzszego potysku mozna natozy¢ lakier poliuretanowy TEKNODUR 0290.

Nazwa handlowa llos¢ warstw Gruboseé powtoki [um] Zuzycie teoretyczne [I/m?]
ALU-STEEL PRIMER 2002* 1 50 0,10

BOSMAN 77 1-2 100-200 0,16-0,32
EMAPUR MARINA 1-2 50-100 0,09-0,18
Razem: 3-5 200-350

* wskazane w przypadku jachtdw z aluminium.

JACHTY Z DREWNA

Przygotowanie powierzchni

e Powierzchnie umyc i oczyscic ze szlamow, porostow, zaolejen i zattuszczen.

e Dobrze wyschniete drewno zaimpregnowac lakierem WOOD PRIMER 12.

e Pierwszg warstwe lakieru rozcienczy¢ Rozcienczalnikiem 564 (okoto 20%).

e Nalozy¢ dwie do czterech warstw lakieru (w zaleznosci od chtonnosci podtoza).

Nazwa handlowa llos¢ warstw Grubos¢ powtoki [um] Zuzycie teoretyczne [I/m?]
WOOD PRIMER 12 2-4 40-80 0,10-0,20
Razem: 2-4 40-80

Malowanie czesci podwodnej kadtuba

Dobrze zaimpregnowang powierzchnie zabezpieczy¢ przed porastaniem poprzez natozenie dwaoch warstw farby ANTIFOULING VSE; w celu
uzyskania optymalnej przyczepnosci farby przeciwporostowej wykonac wczesnie) warstwe z farby UNIWIN OPTIMAL.

Nazwa handlowa llos¢ warstw Grubosc¢ powtoki [um] Zuzycie teoretyczne [I/m?]
UNIWIN OPTIMAL 1 40 0,10
ANTIFOULING VSE lub PTFE 1-2 lub 2 60-120 lub 100 0,12-0,24 lub 0,22
Razem: 4-7 lub 5-7 140-240 lub 180-220

* zalecane w celu zwiekszenia przyczepnosci powlok.

Malowanie czesci nadwodnej kadtuba i pokiadow

Dobrze zaimpregnowane drewno lakierem WOOD PRIMER 12 nie wymaga dodatkowego malowania.

UWAGA: Powtoka z lakieru WOOD PRIMER 12 pod wplywem promieniowania stonecznego moze ulec skredowaniu. W przypadku gdy chce-
my uzyskac inny kolor jachtu niz oryginalny kolor drewna jego czes¢ nadwodng pomalowac emalig poliuretanowg EMAPUR MARINA.,

W celu uzyskania wyzszego polysku mozna natozy¢ lakier poliuretanowy TEKNODUR 0290.

Nazwa handlowa llos¢ warstw Grubos¢ powtoki [um] Zuzycie teoretyczne [I/m?]
EMAPUR MARINA 1-2 50-100 0,09-0,18
Razem: 3-5 90-180

Malowanie powierzchni nadbuddéwki i wyposazenia poktadowego z zachowaniem naturalnej faktury drewna
Dobrze wyschniete surowe drewno zaimpregnowac olejem gruntujgcym WOODEX AQUA BASE/TEKNOL AQUA 1410-01. Odpowiednio
zaimpregnowane podtoze pokry¢ specjalnym lakierem do todzi HELO. W celu zapewnienia wiasciwych parametrow ochronnych powioki
lakier HELO nanosic w ilosci 4 warstw. Powtoka lakieru HELO dzieki zastosowaniu specjalnych filtrow charakteryzuje sie wysokg odpor-
noscig na dziatanie promieniowania UV i nie kreduje. W celu zapewnienia wyzszej odpornosci mechanicznej nalezy zastosowac system
epoksydowo-poliuretanowy (jako podktad WOOD PRIMER 12, jako nawierzchnie — lakier poliuretanowy TEKNODUR 0290).
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Karty techniczne produktéw dostepne sa na www.teknos.pl

Grupa Teknos

Teknos jest jednym z wiodacych europejskich dostaw- TEKNOS Sp. z o.0. Fabryka farb OLIVA

cow farb przemystowych, o réwnie ugruntowane] pozyc ul. Ksigcia Ziemowita 59 ul. Chvvaszczynska 129-149
na rynku farb dekoracyjnych, 03-885 Warszawa 81-571 Gdynia

Teknos posiada fabryki w Finlandii, Szwecji, Danil, Niem- tel. +48 22 67 87 004 tel. +48 58 629 91 62
czech, Polsce, Rosji i w Chinach. W czternastu krajach biuro@teknos pl biuro@oliva.com.pl

mamy biura handlowe, zas eksportujemy do ponad dwu-
dziestu krajow.

Teknos powstat w 1948 r. i jest jednym z najwigkszych
rodzinnych przedsigbiorstw w Finlandii.

www.teknos.pl
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